GONAP TECH s.r.o.

TECHNICKY LIST

Vyrobek : Tésnici manzety typu ,U“ systému INTEGRA
Provedeni EPDM, NBR

U

schéma manzety sloZzené
s ocelovym prstencem

Pouziti : Manzety typ ,,U” se pouzivaji ve vodovodnich, kanalizacnich, teplarenskych
plynovych sitich za icelem utésnéni prostoru mezi potrubim a chranickou.
Jsou vhodné zejména proti infiltraci spodnich vod. Pouzivaji se hlavné pro potrubi
velkych priimér( nebo tam, kde s ohledem na nestandardni rozméry nelze pouzit
manzety typu , N“ systému INTEGRA. Manzeta typu ,,U“ se sklada z elastomerového
rukavu a stahovacich paskl z nerez oceli.
Rukav je vyrabén presné na miru a vulkanizovén z jednoho nebo vice kust
elastomeru. Z tohoto diivodu manZeta ,,U“ neni pfilis elasticka a k vyrobé je nutné
zadat presné rozméry potrubi.

Technicky popis : Rozmérova fada : DN 200 x 360 — DN 1200 x 2160
Max pracovni tlak: beztlakové
Material: tésnéni EPDM, NBR
stahovaci pasky nerez ocel(W2), kyselinovzdorna ocel 1.4307
Pracovni teploty: EPDM ( -30°C az +100°C)

NBR (-20°C a2 +90°C)

Rozméry:
Mensi primér Vétsi pramér Mensi primér Vétsi pramér
maniety manzety maniety manzety
200 360 800 1440
300 540 900 1620
400 720 1000 1800
500 900 1100 1980
600 1080 1200 2160
700 1260
Z téchto zékladnich rozmérll se ofezanim pripravuji manzety pfesné na miru potrubi
chranicky. V pfipadé nutnosti Ize rozsah primér( manzet rozsifit pouZitim dvou manzet
a vlozenim mezi né ocelového prstence.
Montaz : Podle prdméru potrubi a chranicky bude vyroben rukdv manzety. ManZetu nasunout

potrubi a chranic¢ku a utdhnout tésnicimi paskami. Nejvétsi tésnici efekt je, pokud tlak
vody nebo plynu plsobi ve stejném sméru jako tlak utahovacich pask.
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GONAP TECH s.r.o.

Pasky pro manzety ,U“

Primér chranicky/potrubi (mm) Oznaceni pasky Pocet pasku
od 900 do 1000 mm 401-500 2
od 1000 do 1200 mm 501-600 2
od 1200 do 1400 mm 601-700 2
od 1400 do 1600 mm 701-800 2
od 1600 do 1800 mm 801-900 2

GONAP TECH s.r.o.
Mosty u Jablunkova 1030, PSC 739 98
Tel.: +420 558 368 040

www.tesnici-systemy.cz
tesnicisystemy@gonap.cz




Montaz stahovaci pasky

manzety typu ,U" systému INTEGRA

Tabulka 1
Sestava stahovaci pasky
¢. Element Material Kusu
1 Hlavni stahovaci paska A-C 304/304L 1
2 Regulaéni paska B-D 304/304L 1
3 Sroub M10x120 A2 1
4 Matice M10 A2 3
5 PodloZka 10 A2 4
Elementy Potfebné naradi
A — koncovka 1. napinaci strany 2 ks kli¢ 19 mm
B — koncovka 2. strany
C, D — koncovky regulace délky
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Tabulka 2
Délka pasky (mm)
¢. rozmezi Otvor 1. Otvor 2. Otvor 3. Regula éni Hlavni paska
paska
1 400-500 442-500 400-456 860 1067
2 501-650 595-650 545-605 501-555 860 1541
3 651-800 745-800 695-755 651-705 860 2012
4 801-950 895-950 845-905 801-855 860 2480
5 951-1100 1045-1100 995-1055 951-1005 860 2953
6 1101-1260 1201-1260 1151-1211 1101-1160 1156 2953
UPOZORNENI
. Srouby je vhodné namazat tukem, aby nedochazelo k poskozeni zavitu Sroubl
. Pryz tésnéni je vhodné natfit napf. saponatem v misté utésnéni, aby se snizil soucinitel tfeni a do-

Slo tak k stejnomérnému utazeni pomoci pasky

Zjist éni délky pasky

Abychom zjistili potfebnou délku pasky, je tfeba koncovku regulacni pasky (C) prostréit pfisluSnym otvorem
koncovky (D). Pfislusny otvor vybereme dle tabulky €. 2 a nasledné pomoci zafezd koncovky (C) nastavime
odpovidajici délku. Paska by méla pomérné tésné obepnout potrubi.



MontaZ zamku stahovacich pask U

Prostrcit koncovku hlavni pasky (A) otvorem
(B) pasky regulacni.
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4. Nasadit druhou podloZku.
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5. NaSroubovat Sroub M10 az do konce.
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6. Pevné utdhnout matici (3) .
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VloZit Sroub M10 s podloZkou do otvoru
koncovky (B).

7. Matici (2) napnout pasku.
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Na Sroub naSroubovat dvé matice (2) a (3) a lehce
je utdhnout. -

D%
7

8. Zajistit polohu Sroubu dalsi matici (1) s podlozkou.
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