GONAP TECH s.r.o.

TECHNICKY LIST

Vyrobek : TESNENi TYPU ,GP-WP“
v provedeni nerezova ocel kyselinovzdorna /elastomer

A —tloustka elastomeru  C - Sirka tésnéni
B — tloustka tésnéni d, D= priméry otvord
E — vyska tésnéni

Pouziti : Tésnéni typ GP-WP je uréeno k utésniovani vicetrubnich ¢i mnohovodicovych
prostupll v jinych otvorech nez kruhovych. Vnéjsi rozméry tésnéni — dle potfeby,
velikost, pocet a rozmisténi otvor( - dle potreby.
Tésnéni GP-WP zajistuje tésnost do 0,25 MPa. Tésnéni GP-WP je vyrabéno dle zadanyct
rozmérQ potrubi (kabell) a otvoru (chranicky).
Tésnici elastomerova vilozka i ptitlaéné priruby mohou byt vyrobeny jako délené
umozni tak montaz tésnéni jiz na hotovém potrubi kdykoliv béhem stavby
(tuto moznost je tfeba vzdy konzultovat s dodavatelem).

Technicky popis : Tésnéni sestdva z elastomerové vlozky a dvou pfirub. Po dotazeni matek dochazi
k stlaceni a roztaZzeni elastomeru, ktery vyplni volny prostor mezi potrubim (kabely)
a otvorem (chranickou). Tyto pfechodky mohou byt pouZity jak pro litinové, ocelové,
PVC, PE potrubi, tak pro elektrické ¢i telekomunikacéni rozvody.

Material : Srouby, matice - A2, A4
Pritlaéné pfiruby — nerezova ocel kyselinovzdornd 1.4307, 1.4404, 1.4541
Elastomerovy prstenec — EPDM -30°C do +100°C

NBR -20°C do +90°C
Silikon -55°C do +230°C

Rozmeéry: Tloustka tésnéni je zavisla od velikosti otvoru. Minimalni tloustka je 60 mm.
Soucet ploch otvorli nemuzZe prekrocit 30% celkové plochy tésnéni.

Montaz : Nasadit tésnéni na potrubi a zasunout do otvoru tak, aby celd jeho tloustky byla
v otvoru. Postupné klicem utahovat rovhomérné Srouby po jedné otacce tak,
az dojde k utésnéni otvoru. 100% tésnost bude zaruc¢ena, pokud odchylka
osy potrubi od osy otvoru bude max. 2°. Vétsi vychylku osy je nutno nahlasit
pfi objednani. Maximalni moment utaZeni Sroubl — viz. tabulka:

Rozmér Sroubu

Maximalni moment (Nm) 3 5 9 18 31
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