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TESNENi NBR S OCELOVOU VLOZKOU typ G-S-G
pro pfirubové spoje podle normy CSN-EN 1092-1 (PN EN 1092-1)

Ocelové, plastové a litinové trubni rozvody plynu, vody, oleje a tuku — tésnéni potrubnich

a aparatovych pfirub ocelovych i plastovych. Typ tésnéni se urcuje dle rozméru potrubi, tlaku
média dle nize uvedené tabulky.

Odolnost materidlu NBR — odolny vodé a solnym roztokdm, stlacenému vzduchu a plyndm,
mnohym zfedénym kyselindm a louhdim, nafté i benzinu, mineralnim olejim a tuk(m,
organickym olejim a tukim.

Tésnéni G-S-G neni doporuceno k vicenasobnému (opakovanému) pouziti.

trvala teplota média -20°C + +90°C
teplota média max. 1 hodina -30°C + +110°C
trvala teplota max. 1 minuta -40°C + +130°C

Mezipfirubové tésnéni z nitrilového kaucuku NBR s zavulkanizovanym ocelovym krouzkem
uvnitf tésnéni. Optimalni tvar tésnéni zarucuje tésnost pfi mensich sildch dotazeni Sroubu.
pramér: DN20 — DN1200

max. pracovni tlak: do 4,0MPa

prstenec: ocel 5235

elastomer: NBR

20 28 60 4 3 1-4 350 368 438 9 7 1
25 35 70 4 3 1-4 350 368 458 9 7 2,5
32 43 82 4 3 1-4 400 420 490 9 7 1
40 49 92 4 3 1-4 400 420 497 9 7 1,6
50 61 107 5 4 1-4 400 420 515 9 7 2,5
65 77 127 5 4 1-4 400 420 547 9 7 4
80 90 142 5 4 1-4 450 470 540 9 7 1
100 115 162 6 5 1-1,6 500 520 595 9 7 1
125 141 192 6 5 1-1,6 500 520 595 9 7 1,6
150 169 218 7 6 1-1,6 500 520 625 9 7 2,5
200 220 273 7 6 1-1,6 600 620 695 9 7 1
250 274 328 7 6 1 600 620 730 10 7 2,5
250 274 330 7 6 1,6 700 720 810 10 7 1
300 325 378 7 6 1 800 820 915 10 7 1
300 325 385 7 6 1,6 1000 | 1020 | 1120 11 8 1
300 325 402 7 6 2,5 1200 | 1220 | 1340 11 8 1-1,6

Jiné rozméry se vyrabéji na zakazku.

Doporucujeme skladovat v krytych temperovanych prostorach, nejlépe v kartonovych
obalech. Chranit pred svétlem, zvlasté pfimym slunecnim zarenim.
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Montaz : Tésnéni se vklada mezi rovnobézné suché a Cisté priruby soustfedné. Je nutno dbat
spravnému vybéru potrubi dle tlaku média a rozméru pfiruby. Srouby jsou rovnomérné
kiizové utahovany. Srouby je zapotfebi mazat a dotahovat ve dvou nebo tfech cyklech.
Je mozno kontrolovat dotaZeni Sroub( dle tabulky momenttd dotaZzeni pro jednotlivé

pevnostni tfidy Sroubd.

Pevnostni trida

Pevnostni tfida

Pevnostni tfida

5,6 8,8 10,9
M8 10 Nm 18 Nm 25Nm
M10 20 Nm 35Nm 50 Nm
M12 30 Nm 60 Nm 80 Nm
M14 50 Nm 90 Nm 140 Nm
M16 75 Nm 140 Nm 200 Nm
M18 100 Nm 200 Nm 300 Nm
M20 140 Nm 290 Nm 400 Nm
M22 200 Nm 380 Nm 550 Nm
M24 250 Nm 500 Nm 700 Nm
M27 370 Nm 700 Nm 900 Nm
M30 500 Nm 950 Nm 1400 Nm
M33 650 Nm 1300 Nm 1900 Nm
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