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Těsnící řetězy - montážní postup

Montážní postup těsnících řetězů
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1.  Připravit těsnící řetěz k nasazení a rošroubovat poslední destičku.  
 
 
 
 
 
 
 2.  Rozpojený těsnící řetěz nasadit na potrubí tak, aby    hlavy šroubů směřovaly k místu montáže. Nasadit a sešroubovat poslední destičku.
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 3.   Zkontrolovat, zda všechny destičky jsou správně otočené vypouklou částí k hraně otvoru a prsty dotáhnout šroub.
 
 
 
 
 
  4,   Sešroubovaný těsnící řetěz zasunout do otvoru. V případě delšího řetězu je třeba začít zasouvání od dolních článků. V případě odporu při zasouvání je možno potrubí i otvor natřít kluzným prostředkem (např. prostžedek na mytí nádobí). Nepoužívat prostředky na bázi ropných produktů!
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 5.   Ujistit se, že žádná část elastomeru těsnícího řetězu nevyčnívá mimo plochu otvoru.


 
 
 
 
 6.   Šrouby dotáhnout momantovým klíčem po jedné otáčce na každém šroubu. Dotahovat postupně šroub za šroubempo celém obvodu až do dosažení momentu dle tabulky.





 Tabulka maximálních momentů dotahování šroubů těsnícího řetězu:

	Typ řetězu	LU-1	LU-2	LU-3	LU-4	LU-5
LU-5BIS	LU-6
LU-6BIS	LU-7
LU-7BIS	LU-8
LU-8BIS	LU-9
LU-9BIS	LU-10
LU-10BIS	LU-11
LU-11BIS
	Max. moment
 (Nm)	10	10	20	20	30	30	30	50	50	50	50
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